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ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÎÐÍÀß ÑÂÀÐÊÀ CD (CAPACITOR DISCHARGE)

Ñ ïîìîùüþ òàêîãî âèäà ñâàðêè ìîæíî ïîëó÷àòü ñòîéêèå è ïðî÷íûå ñîåäèíåíèÿ èç ëàòóíè, à òàêæå íåðæàâåþùåé
è îáû÷íîé ñòàëè. Ïðè ýòîì, âûáèðàÿ èç äâóõ ñïîñîáîâ ñâàðêè, ñòîèò âûáðàòü «ìåòîä ïðåäâàðèòåëüíîãî ïîäúåìà»,
êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå ýôôåêòèâíûì è óíèâåðñàëüíûì. Âåäü ñ åãî ïîìîùüþ ìîæíî òàêæå ïðèâàðèâàòü
àëþìèíèé.

Ñ ïîìîùüþ òàêîãî âèäà ñâàðêè ìîæíî ïîëó÷àòü ñòîéêèå è ïðî÷íûå ñîåäèíåíèÿ èç ëàòóíè, à òàêæå íåðæàâåþùåé
è îáû÷íîé ñòàëè. Ïðè ýòîì, âûáèðàÿ èç äâóõ ñïîñîáîâ ñâàðêè, ñòîèò âûáðàòü «ìåòîä ïðåäâàðèòåëüíîãî ïîäúåìà»,
êîòîðûé ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå ýôôåêòèâíûì è óíèâåðñàëüíûì. Âåäü ñ åãî ïîìîùüþ ìîæíî òàêæå ïðèâàðèâàòü
àëþìèíèé.

Ãëàâíîé äâèæóùåé ñèëîé ýòîãî ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà ÿâëÿåòñÿ êîíäåíñàòîðíàÿ áàòàðåÿ
áîëüøîé åìêîñòè, êîòîðàÿ âûïóñêàåò íàêîïëåííóþ ýëåêòðè÷åñêóþ ýíåðãèþ ÷åðåç êîí÷èê
îñíîâàíèÿ íà êðåïåæíûé ýëåìåíò, êîòîðûé áóäåò ïðèâàðåí. Ïðè ýòîì ðàçðÿä ýíåðãèè äëèòñÿ íà
ïðîòÿæåíèè 0,001- 0,003 ñåê.

Â îòëè÷èå îò äðóãèõ ñâàðî÷íûõ ïðîöåññîâ êîíäåíñàòîðíàÿ ñâàðêà CD ïðåäïîëàãàåò äâà
ñïîñîáà ïðèâàðêè.

Ãëàâíîé äâèæóùåé ñèëîé ýòîãî ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà ÿâëÿåòñÿ êîíäåíñàòîðíàÿ áàòàðåÿ
áîëüøîé åìêîñòè, êîòîðàÿ âûïóñêàåò íàêîïëåííóþ ýëåêòðè÷åñêóþ ýíåðãèþ ÷åðåç êîí÷èê
îñíîâàíèÿ íà êðåïåæíûé ýëåìåíò, êîòîðûé áóäåò ïðèâàðåí. Ïðè ýòîì ðàçðÿä ýíåðãèè äëèòñÿ íà
ïðîòÿæåíèè 0,001- 0,003 ñåê.

Â îòëè÷èå îò äðóãèõ ñâàðî÷íûõ ïðîöåññîâ êîíäåíñàòîðíàÿ ñâàðêà CD ïðåäïîëàãàåò äâà
ñïîñîáà ïðèâàðêè.

Ïåðâûé ñïîñîá âêëþ÷àåò â ñåáÿ ñëåäóþùèå ýòàïû:
A. Êðåïåæíûé ýëåìåíò âñòàâëÿåòñÿ â ïèñòîëåò

êîíòàêòíîãî òèïà. Ïîñëå ýòîãî îí âûñòàâëÿåòñÿ, êàê
íóæíî, è ïðèæèìàåòñÿ ïðóæèíîé ê ïîâåðõíîñòè. Ïðè
ýòîì ìîæíî ðåãóëèðîâàòü ïðèæèìíîå óñèëèå.

B. Ïîñëå çàïóñêà ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà âîçíèêàåò
ýëåêòðè÷åñêàÿ äóãà ìåæäó êðåïåæíûì ýëåìåíòîì è
îñíîâàíèåì. Ýòà äóãà ðàñïëàâëÿåò íèæíþþ ãðàíèöó
êðåïåæíîãî ýëåìåíòà è ñàìî îñíîâàíèå, ê êîòîðîìó îí
áóäåò ïðèâàðåí.

C. Ïîñëå ïëàâëåíèÿ êîí÷èêà êðåïåæíîãî ýëåìåíòà îí
ïîä ñèëîé ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà ïðèæèìàåòñÿ ê
ïðèâàðèâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Òàêèì îáðàçîì, ïîëó÷àåòñÿ íàäåæíîå è ïðî÷íîå ñâàðíîå ñîåäèíåíèå.

Ïåðâûé ñïîñîá âêëþ÷àåò â ñåáÿ ñëåäóþùèå ýòàïû:
A. Êðåïåæíûé ýëåìåíò âñòàâëÿåòñÿ â ïèñòîëåò

êîíòàêòíîãî òèïà. Ïîñëå ýòîãî îí âûñòàâëÿåòñÿ, êàê
íóæíî, è ïðèæèìàåòñÿ ïðóæèíîé ê ïîâåðõíîñòè. Ïðè
ýòîì ìîæíî ðåãóëèðîâàòü ïðèæèìíîå óñèëèå.

B. Ïîñëå çàïóñêà ñâàðî÷íîãî ïðîöåññà âîçíèêàåò
ýëåêòðè÷åñêàÿ äóãà ìåæäó êðåïåæíûì ýëåìåíòîì è
îñíîâàíèåì. Ýòà äóãà ðàñïëàâëÿåò íèæíþþ ãðàíèöó
êðåïåæíîãî ýëåìåíòà è ñàìî îñíîâàíèå, ê êîòîðîìó îí
áóäåò ïðèâàðåí.

C. Ïîñëå ïëàâëåíèÿ êîí÷èêà êðåïåæíîãî ýëåìåíòà îí
ïîä ñèëîé ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà ïðèæèìàåòñÿ ê
ïðèâàðèâàåìîé ïîâåðõíîñòè. Òàêèì îáðàçîì, ïîëó÷àåòñÿ íàäåæíîå è ïðî÷íîå ñâàðíîå ñîåäèíåíèå.

Âòîðîé ñïîñîá òàêæå ñîñòîèò èç
ïîñëåäîâàòåëüíûõ ýòàïîâ è íàçûâàåòñÿ
«ìåòîä ïðåäâàðèòåëüíîãî ïîäúåìà»:

A. Ýòîò ýòàï ïîëíîñòüþ ñîâïàäàåò ñ
ïåðâîíà÷àëüíûì ýòàïîì ïåðâîãî ñïîñîáà, òî
å ñ ò ü ñ í à÷ à ë à ê ð å ï å æ í û é ýë å ì å í ò
óñòàíàâëèâàåòñÿ â ãíåçäî ñâàðî÷íîãî
ïèñòîëåòà è ïðèæèìàåòñÿ ê îñíîâàíèþ
ïîâåðõíîñòè, ê êîòîðîé îí áóäåò ïðèâàðåí.
Îäíàêî çäåñü åñòü îäíî îòëè÷èå. Äëÿ òàêîãî
ñïîñîáà íåîáõîäèì ïèñòîëåò ïîäúåìíîãî
òèïà.

B. Çàïóñêàåòñÿ ñâàðî÷íûé ïðîöåññ è â ñâàðî÷íîì ïèñòîëåòå ðàçðûâàåòñÿ ýëåêòðè÷åñêèé êîíòàêò, êîòîðûé
ïîäàåò ýëåêòðè÷åñêèé ïîòåíöèàë, âîçíèêàþùèé â êîíäåíñàòîðíîé áàòàðåå, ðàñïîëîæåííîé â ñèëîâîì áëîêå.
Ýëåêòðè÷åñêèé ïîòåíöèàë âîçäåéñòâóåò íåïîñðåäñòâåííî íà êðåïåæíûé ýëåìåíò.

C. Ýëåêòðè÷åñêàÿ äóãà ïëàâèò íèæíþþ ãðàíèöó êðåïåæíîãî ýëåìåíòà è ìåòàëëè÷åñêóþ ïîâåðõíîñòü, ê
êîòîðîé îí áóäåò ïðèâàðåí. Îíà âîçíèêàåò âî âðåìÿ êàñàíèÿ âûñòóïàþùåãî êîí÷èêà ìåòàëëà, êîòîðûé îïóñêàåòñÿ
âíèç ïîä äåéñòâèåì ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà.

D. Çàêëþ÷èòåëüíûì ýòàïîì ïðèâàðêè ÿâëÿåòñÿ ïðèæèì êðåïåæíîãî ýëåìåíòà ê ìåòàëëè÷åñêîé ïîâåðõíîñòè.

Âòîðîé ñïîñîá òàêæå ñîñòîèò èç
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A. Ýòîò ýòàï ïîëíîñòüþ ñîâïàäàåò ñ
ïåðâîíà÷àëüíûì ýòàïîì ïåðâîãî ñïîñîáà, òî
å ñ ò ü ñ í à÷ à ë à ê ð å ï å æ í û é ýë å ì å í ò
óñòàíàâëèâàåòñÿ â ãíåçäî ñâàðî÷íîãî
ïèñòîëåòà è ïðèæèìàåòñÿ ê îñíîâàíèþ
ïîâåðõíîñòè, ê êîòîðîé îí áóäåò ïðèâàðåí.
Îäíàêî çäåñü åñòü îäíî îòëè÷èå. Äëÿ òàêîãî
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B. Çàïóñêàåòñÿ ñâàðî÷íûé ïðîöåññ è â ñâàðî÷íîì ïèñòîëåòå ðàçðûâàåòñÿ ýëåêòðè÷åñêèé êîíòàêò, êîòîðûé
ïîäàåò ýëåêòðè÷åñêèé ïîòåíöèàë, âîçíèêàþùèé â êîíäåíñàòîðíîé áàòàðåå, ðàñïîëîæåííîé â ñèëîâîì áëîêå.
Ýëåêòðè÷åñêèé ïîòåíöèàë âîçäåéñòâóåò íåïîñðåäñòâåííî íà êðåïåæíûé ýëåìåíò.

C. Ýëåêòðè÷åñêàÿ äóãà ïëàâèò íèæíþþ ãðàíèöó êðåïåæíîãî ýëåìåíòà è ìåòàëëè÷åñêóþ ïîâåðõíîñòü, ê
êîòîðîé îí áóäåò ïðèâàðåí. Îíà âîçíèêàåò âî âðåìÿ êàñàíèÿ âûñòóïàþùåãî êîí÷èêà ìåòàëëà, êîòîðûé îïóñêàåòñÿ
âíèç ïîä äåéñòâèåì ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà.

D. Çàêëþ÷èòåëüíûì ýòàïîì ïðèâàðêè ÿâëÿåòñÿ ïðèæèì êðåïåæíîãî ýëåìåíòà ê ìåòàëëè÷åñêîé ïîâåðõíîñòè.

Ï ð è ì å ð ï ð è ì å í å í è ÿ ï ð è â à ð í û õ
èçîëÿöèîííûõ ãâîçäåé äëÿ óñòàíîâêè è
ìîíòàæà òåïëîèçîëÿöèè íà ìåòàëëè÷åñêèå
ïîâåðõíîñòè.

Ï ð è ì å ð ï ð è ì å í å í è ÿ ï ð è â à ð í û õ
èçîëÿöèîííûõ ãâîçäåé äëÿ óñòàíîâêè è
ìîíòàæà òåïëîèçîëÿöèè íà ìåòàëëè÷åñêèå
ïîâåðõíîñòè.

Ñôåðû ïðèìåíåíèÿ CD ñâàðêè.
Êîíäåíñàòîðíóþ ñâàðêó ìîæíî èñïîëüçîâàòü â ëþáîé ñôåðå, ãäå íåîáõîäèìà ïðèâàðêà ê òîíêîëèñòîâîìó ìàòåðèàëó,
îáðàòíàÿ ñòîðîíà êîòîðîãî íå äîëæíà èìåòü ïîâðåæäåíèé è ñëåäîâ ñâàðêè. Òàêèì îáðàçîì, CD ñâàðêó ïðèìåíÿþò äëÿ
èçãîòîâëåíèÿ êîðïóñîâ ýëåêòðîàïïàðàòóðû, ìåòàëëè÷åñêîé ìåáåëè, âåíòèëÿöèîííîãî îáîðóäîâàíèÿ, à òàêæå â
ðàçíûõ îáëàñòÿõ ñòðîèòåëüñòâà.

Ñôåðû ïðèìåíåíèÿ CD ñâàðêè.
Êîíäåíñàòîðíóþ ñâàðêó ìîæíî èñïîëüçîâàòü â ëþáîé ñôåðå, ãäå íåîáõîäèìà ïðèâàðêà ê òîíêîëèñòîâîìó ìàòåðèàëó,
îáðàòíàÿ ñòîðîíà êîòîðîãî íå äîëæíà èìåòü ïîâðåæäåíèé è ñëåäîâ ñâàðêè. Òàêèì îáðàçîì, CD ñâàðêó ïðèìåíÿþò äëÿ
èçãîòîâëåíèÿ êîðïóñîâ ýëåêòðîàïïàðàòóðû, ìåòàëëè÷åñêîé ìåáåëè, âåíòèëÿöèîííîãî îáîðóäîâàíèÿ, à òàêæå â
ðàçíûõ îáëàñòÿõ ñòðîèòåëüñòâà.
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Welding systems

- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!



ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÀß ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß ÏÎ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÞ
ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÎÐÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ
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Ñòàëü 4.8

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ

Ïðåäåë òåêó÷åñòè

Óäëèíåíèå

Rm:

Re:

A5

420 Í/ìì min.2

340 Í/ìì min.2

14 % min.

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü 1.4301 / 1.4303

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ

Ïðåäåë òåêó÷åñòè

Óäëèíåíèå

Rm:

Re:

A5

500 Í/ìì min.2

210 Í/ìì min.2

0.6 d

Àëþìèíèé Al Mg 3

Àëþìèíèé Al 99.5

Ëàòóíü MS 63 (CuZn 37)

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ

Rm:

Rm:

Rm:

180 Í/ìì min.2

100 Í/ìì min.2

370 Í/ìì min.2

ÌÅÕÀÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ

CFT / AFT

Ì 3

Ì 4

Ì 5

Ì 6

Ì 8

Ì 10

Ì 12

Ìàòåðèàë
øïèëüêè

Ñòàëü
4.8

80

180

360

610

1500

3000

5300

50

110

230

380

950

1900

3300

60

130

270

450

1100

-

-

40

90

190

310

750

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü:
À2-50

Ëàòóíü
Ms 63

Àëþìèíèé
AlMg3

Ìàêñèìàëüíûé ìîìåíò ñêðó÷èâàíèÿ (Íñì)

-

-

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü (Ñ < 0.35 %)

Ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü (Ñ < 0.6 %)

Îöèíêîâàííûé ìåòàëë

Ñòðóêòóðèðîâàííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Ëàòóíü

Ìåäü

Àëþìèíèé - ìàãíèé (AlMg 3, AlMg 5)

DIE-CAST ZINC ALLOYS

Ìàòåðèàë ïîâåðõíîñòè Ñòàëü
4.8

Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

---

---

---

---

---

---

---

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
08Õ18Í10

Ëàòóíü
CuZn37

Àëþìèíèé
AlMg3

Ìàòåðèàë êðåïåæà

Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

Õîðîøî

Õîðîøî

Õîðîøî

Õîðîøî

---

Õîðîøî

Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

Õîðîøî

Õîðîøî

Õîðîøî

Õîðîøî

Õîðîøî

Õîðîøî

Õîðîøî

---

Õîðîøî Îòëè÷íî

Îòëè÷íî

---

---

ÒÀÁËÈÖÀ ÑÎ×ÅÒÀÍÈß ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ (CD)

Welding systems

- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!



ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÎÐÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ
Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ ðåçüáîâàÿ - îäèí èç ñàìûõ ðàñïðîñòðàíåííûõ âèäîâ ïðèâàðíîãî êðåïåæà. Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ

óñòàíîâêè, ïðåäïî÷òèòåëüíî íà òîíêîëèñòîâîé ìåòàëë, äëÿ äàëüíåéøåé íàâåñêè íà íåå íåîáõîäèìîãî îáîðóäîâàíèÿ
è åãî ôèêñàöèè ñ ïîìîùüþ ãàéêè.

Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ ðåçüáîâàÿ - îäèí èç ñàìûõ ðàñïðîñòðàíåííûõ âèäîâ ïðèâàðíîãî êðåïåæà. Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ
óñòàíîâêè, ïðåäïî÷òèòåëüíî íà òîíêîëèñòîâîé ìåòàëë, äëÿ äàëüíåéøåé íàâåñêè íà íåå íåîáõîäèìîãî îáîðóäîâàíèÿ
è åãî ôèêñàöèè ñ ïîìîùüþ ãàéêè.

Âòóëêà ïðèâàðíàÿ ðåçüáîâàÿ - âòîðîé ïî ïîïóëÿðíîñòè ïðèìåíåíèÿ â Ðîññèè âèä ïðèâàðíîãî êðåïåæà ïîñëå
ïðèâàðíîé ðåçüáîâîé øïèëüêè. Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óñòàíîâêè, ïðåäïî÷òèòåëüíî íà òîíêîëèñòîâîé ìåòàëë, äëÿ
äàëüíåéøåé íàâåñêè íà íåå íåîáõîäèìîãî îáîðóäîâàíèÿ è åãî ôèêñàöèè ñ ïîìîùüþ áîëòà.

Âòóëêà ïðèâàðíàÿ ðåçüáîâàÿ - âòîðîé ïî ïîïóëÿðíîñòè ïðèìåíåíèÿ â Ðîññèè âèä ïðèâàðíîãî êðåïåæà ïîñëå
ïðèâàðíîé ðåçüáîâîé øïèëüêè. Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óñòàíîâêè, ïðåäïî÷òèòåëüíî íà òîíêîëèñòîâîé ìåòàëë, äëÿ
äàëüíåéøåé íàâåñêè íà íåå íåîáõîäèìîãî îáîðóäîâàíèÿ è åãî ôèêñàöèè ñ ïîìîùüþ áîëòà.

Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ áåç ðåçüáû â îñíîâíîì èñïîëüçóåòñÿ ñ öåëüþ äàëüíåéøåé ôèêñàöèè íà íåé íåîáõîäèìîãî
îáîðóäîâàíèÿ, èíîãäà ïðè ïîìîùè ñòîïîðíûõ êîëåö äëÿ ãëàäêèõ âàëîâ èëè áåç èõ èñïîëüçîâàíèÿ.

Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ áåç ðåçüáû â îñíîâíîì èñïîëüçóåòñÿ ñ öåëüþ äàëüíåéøåé ôèêñàöèè íà íåé íåîáõîäèìîãî
îáîðóäîâàíèÿ, èíîãäà ïðè ïîìîùè ñòîïîðíûõ êîëåö äëÿ ãëàäêèõ âàëîâ èëè áåç èõ èñïîëüçîâàíèÿ.
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Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ

CFT

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- àëþìèíèé (M8 max)
- ëàòóíü (M8 max)

d1

M3

M4

M5

M6

M8

M10

l

6 - 50 mm

6 - 50 mm

6 - 70 mm

6 - 80 mm

10 - 80 mm

12 - 80 mm

d3

4,5 mm

5,5 mm

6,5 mm

7,5 mm

9,0 mm

11,0 mm

h

0,7 - 1,4 mm

0,7 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

1,0 - 1,6 mm

nmax

1,5 mm

1,5 mm

2 mm

2 mm

2 mm

2 mmd3

d1

h

l

n

Âòóëêà ïðèâàðíàÿ

CFI

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- àëþìèíèé (M5 max)
- ëàòóíü (M5 max)

d2

M3

M4

M5

M6

M8

l

6 - 30 mm

8 - 35 mm

10 - 40 mm

10 - 30 mm

15 - 40 mm

d1

5,0 mm

6,0 mm

7,1 mm

8,0 mm

10,8 mm

h

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

1,8 - 2,5 mm

b

5 mm

6 mm

7,5 mm

9 mm

10 mm

d3

6,5 mm

7,5 mm

8,5 mm

9,0 mm

11,20 mm

d3

d1

h

l

d2

b

Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ (áåç ðåçüáû)

CFU

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- àëþìèíèé (d 7,1 max)
- ëàòóíü (d 7,1 max)

d1

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

Ø

3

4

5

6

7,1

8

l

6 - 35 mm

6 - 40 mm

6 - 70 mm

8 - 80 mm

10 - 80 mm

10 - 80 mm

d3

4,5 mm

5,5 mm

6,5 mm

7,5 mm

9,0 mm

9,0 mm

h

0,7 - 1,4 mm

0,7 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm

0,8 - 1,4 mm
d3

d1

h

l

Welding systems

- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!



ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÎÐÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ
Äâîéíîé ïðèâàðíîé ëåïåñòîê çàçåìëåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ äëÿ áûñòðîé è íàäåæíîé óñòàíîâêè çàçåìëåíèÿ íà

ìåòàëë â ìåñòàõ, ãäå âîïðîñàì çàçåìëåíèÿ óäåëÿåòñÿ îñîáîå âíèìàíèå. Äàííàÿ ìîäåëü èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 100%
ãàðàíòèè êà÷åñòâåííîãî çàçåìëåíèÿ äåòàëè.

Äâîéíîé ïðèâàðíîé ëåïåñòîê çàçåìëåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ äëÿ áûñòðîé è íàäåæíîé óñòàíîâêè çàçåìëåíèÿ íà
ìåòàëë â ìåñòàõ, ãäå âîïðîñàì çàçåìëåíèÿ óäåëÿåòñÿ îñîáîå âíèìàíèå. Äàííàÿ ìîäåëü èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 100%
ãàðàíòèè êà÷åñòâåííîãî çàçåìëåíèÿ äåòàëè.

Ëåïåñòîê çàçåìëåíèÿ ïðèâàðíîé èñïîëüçóåòñÿ äëÿ áûñòðîé è íàäåæíîé óñòàíîâêè çàçåìëåíèÿ íà ìåòàëë.
Äàííàÿ ìîäåëü ÿâëÿåòñÿ ñàìîé ðàñïðîñòðàíåííîé è îïòèìàëüíîé ïî öåíå è êà÷åñòâó.

Ëåïåñòîê çàçåìëåíèÿ ïðèâàðíîé èñïîëüçóåòñÿ äëÿ áûñòðîé è íàäåæíîé óñòàíîâêè çàçåìëåíèÿ íà ìåòàëë.
Äàííàÿ ìîäåëü ÿâëÿåòñÿ ñàìîé ðàñïðîñòðàíåííîé è îïòèìàëüíîé ïî öåíå è êà÷åñòâó.

Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ òèïà «ÅËÜ» èñïîëüçóåòñÿ äëÿ êðåïëåíèÿ íà íåé äåòàëåé èç ìÿãêîãî ìàòåðèàëà, íàïðèìåð,
äåðåâî, ïëàñòèê, ðåçèíà è ò.ä.

Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ òèïà «ÅËÜ» èñïîëüçóåòñÿ äëÿ êðåïëåíèÿ íà íåé äåòàëåé èç ìÿãêîãî ìàòåðèàëà, íàïðèìåð,
äåðåâî, ïëàñòèê, ðåçèíà è ò.ä.
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Ëåïåñòîê çàçåìëåíèÿ äâîéíîé

CDLD

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- àëþìèíèé
- ëàòóíü

l

6,3 mm

e

0,8 mm

l e

8 11,1

1
2
,1

8

4

Ëåïåñòîê çàçåìëåíèÿ îäèíàðíûé

CDL

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- àëþìèíèé
- ëàòóíü

l

6,3 mm

e

0,8 mm

l e

8 9,3

1
1
,38

4

Øïèëüêà ïðèâàðíàÿ (åëü)

d1

Ø 5

l1

9 - 35 mm

d3

6,5 mm

n

2,2 mm max.

h

0.6 - 1 mm

CFS

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- àëþìèíèé

d3

d1

h

n

l

Welding systems
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ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÎÐÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ
Ïðèâàðíîé èçîëÿöèîííûé ãâîçäü î÷åíü øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ â ñòðîèòåëüñòâå è ïðîèçâîäñòâå äëÿ óñòàíîâêè è

ìîíòàæà èçîëÿöèîííûõ ìàòåðèàëîâ íà ìåòàëëè÷åñêèå ïîâåðõíîñòè.
Ïðèâàðíîé èçîëÿöèîííûé ãâîçäü î÷åíü øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ â ñòðîèòåëüñòâå è ïðîèçâîäñòâå äëÿ óñòàíîâêè è

ìîíòàæà èçîëÿöèîííûõ ìàòåðèàëîâ íà ìåòàëëè÷åñêèå ïîâåðõíîñòè.

Êëèïñû äëÿ èçîëÿöèîííûõ ãâîçäåé CLIPS

Íàðóæíûé äèàìåòð
Âíóòðåííèé äèàìåòð (ïîä ãâîçäü)

38 - 40 ìì
3 - 5 ìì

Îìåäíåííàÿ ñòàëü CS

Ø 5Ø 2 -

Îöèíêîâàííàÿ ñòàëü ZS

Ø 12Ø 2 -

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü SS

Ø 12Ø 2 -

Ñòàëü ñ ïëàñòèêîì PS1

Ø 12Ø 2 -

Ñòàëü ñ ïëàñòèêîì PS2

Ø 3

Ïëàñòèê P

Ø 3

Äàííûå êëèïñû èñïîëüçóþòñÿ äëÿ ôèêñàöèè èçîëÿöèîííûõ ìàòåðèàëîâ íà ïðèâàðíûõ èçîëÿöèîííûõ ãâîçäÿõ.
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Ïðèâàðíîé áèìåòàëëè÷åñêèé èçîëÿöèîííûé
ãâîçäü î÷åíü øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ â ñòðîèòåëüñòâå è
ïðîèçâîäñòâå äëÿ óñòàíîâêè è ìîíòàæà èçîëÿöèîííûõ
ìàòåðèàëîâ íà ìåòàëëè÷åñêèå ïîâåðõíîñòè èç
àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ.

Ïðèâàðíîé áèìåòàëëè÷åñêèé èçîëÿöèîííûé
ãâîçäü î÷åíü øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ â ñòðîèòåëüñòâå è
ïðîèçâîäñòâå äëÿ óñòàíîâêè è ìîíòàæà èçîëÿöèîííûõ
ìàòåðèàëîâ íà ìåòàëëè÷åñêèå ïîâåðõíîñòè èç
àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ.

Ãâ î ç ä ü è ç î ë ÿ ö è î í í û é ÷ à ø å î á ð à ç í û é
ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ôèêñàöèè èçîëÿöèîííîãî ìàòåðèàëà.
Óñòàíàâëèâàåòñÿ ñïåöèàëüíûì ïèñòîëåòîì óæå ÷åðåç
èçîëÿöèþ.

Ãâ î ç ä ü è ç î ë ÿ ö è î í í û é ÷ à ø å î á ð à ç í û é
ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ôèêñàöèè èçîëÿöèîííîãî ìàòåðèàëà.
Óñòàíàâëèâàåòñÿ ñïåöèàëüíûì ïèñòîëåòîì óæå ÷åðåç
èçîëÿöèþ.

Ãâîçäü èçîëÿöèîííûé

d2

Ø 2,1

Ø 2,6

Ø 3

Ø 4

Ø 5

l

15 -100 mm

15 -70 mm

15 -500 mm

15 -500 mm

15 -500 mm

CFN

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- àëþìèíèé

Ãâîçäü èçîëÿöèîííûé (áèìåòàëëè÷åñêèé)

d2

Ø 3

l

15 -500 mm

BIMETAL

Ìàòåðèàë: - îìåäíåííàÿ ñòàëü
- íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
- îöèíêîâàííàÿ ñòàëü

L

Ø

Ãâîçäü èçîëÿöèîííûé ÷àøåîáðàçíûé

D

Ø 2,7 mm

L

12 - 370 mm

L D

30

Welding systems
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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÊÎÍÄÅÍÑÀÒÎÐÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

ÏÈÑÒÎËÅÒ C0
îò 6 äî 40 ìì

îò 6 äî 150 ìì
4 ì

0,6 êã (áåç êàáåëÿ)
ñòàëü,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
16 ìì

Äëèíà øïèëüêè:
Äëèíà ãâîçäÿ:
Äëèíà êàáåëÿ:
Âåñ:
Ìàòåðèàëû:

Ñå÷åíèå êàáåëÿ: 2

ÏÈÑÒÎËÅÒ G1
îò 6 äî 40 ìì

îò 6 äî 100 ìì
3 ì

0,7 êã (áåç êàáåëÿ)
ñòàëü,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,
àëþìèíèé, ëàòóíü

25 ìì

Äëèíà øïèëüêè:
Äëèíà ãâîçäÿ:
Äëèíà êàáåëÿ:
Âåñ:
Ìàòåðèàëû:

Ñå÷åíèå êàáåëÿ: 2

ÏÈÑÒÎËÅÒ C2
îò 6 äî 300 ìì

îò 6 äî 300 ìì
5 ì

0,9 êã (áåç êàáåëÿ)
ñòàëü,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
25 ìì

Äëèíà øïèëüêè:
Äëèíà ãâîçäÿ:
Äëèíà êàáåëÿ:
Âåñ:
Ìàòåðèàëû:

Ñå÷åíèå êàáåëÿ: 2

ÏÈÑÒÎËÅÒ CHP
(äëÿ ïðèâàðêè ÷àøåîáðàçíûõ ãâîçäåé)

Äëèíà ãâîçäÿ:
Äëèíà êàáåëÿ:
Âåñ:
Ìàòåðèàëû:

Ñå÷åíèå êàáåëÿ:

ëþáàÿ
10 ì

0,6 êã (áåç êàáåëÿ)
ñòàëü,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,
25 ìì2

NOMARK 66
Äèàìåòð ìåòèçîâ:
Åìêîñòü:
Âåñ:
Ìàòåðèàë:

Êîìïëåêò:

d 3 - 8 ìì
66 000 ìêÔ

12,5 êã
ñòàëü,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,
àëþìèíèé, ëàòóíü

ïèñòîëåò G1,
êëåììû çàçåìëåíèÿ,
íàñàäêè (öàíãè) d 3 - 8 ìì

NOMARK 88
Äèàìåòð ìåòèçîâ:
Åìêîñòü:
Âåñ:
Ìàòåðèàë:

Êîìïëåêò:

90
d 3 - 10 ìì

000 ìêÔ
13,5 êã

ñòàëü,
íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,
àëþìèíèé, ëàòóíü

êëåììû çàçåìëåíèÿ,
íàñàäêè (öàíãè) d 3 - 10 ìì

ïèñòîëåò G1,

NOMARK 65
Äèàìåòð ìåòèçîâ:
Åìêîñòü:
Âåñ:
Ìàòåðèàë:

Êîìïëåêò: ï

d 3 - 8 ìì
66 000 ìêÔ

14 êã
ñòàëü,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
èñòîëåò Ñ0,

êëåììû çàçåìëåíèÿ,
íàñàäêè (öàíãè) d 3 - 8 ìì

ÍÎÂÈÍÊÀ!

ÑÓÏÅÐ ÖÅÍÀ!

ÑÓÏÅÐ ÖÅÍÀ!

NOMARK 99
Äèàìåòð ìåòèçîâ:
Åìêîñòü:
Âåñ:
Ìàòåðèàë:

Êîìïëåêò:

90

ï

d 3 - 10 ìì
000 ìêÔ

16 êã
ñòàëü,

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
èñòîëåò Ñ0,

êëåììû çàçåìëåíèÿ,
íàñàäêè (öàíãè) d 3 - 10 ìì

ÍÎÂÈÍÊÀ!

ÑÓÏÅÐ ÖÅÍÀ!

ÑÓÏÅÐ ÖÅÍÀ!
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ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÅ È ÐÀÑÕÎÄÍÛÅ ×ÀÑÒÈ ÄËß ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß

ÍÀÑÀÄÊÀ (ÖÀÍÃÀ)
ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÀß CD
Àðòèêóë
190.104
190.108
190.112
190.116
190.120
190.124
190.128

Ðàçìåð
D3 ìì
D4 ìì
D5 ìì
D6 ìì
D7,1 ìì
D8 ìì
D10 ìì

ÏÎÇÈÖÈÎÍÍÀß ÂÒÓËÊÀ
Àðòèêóë
190.008
190.009

Ñòàíäàðòíàÿ d 30 ìì
Óäëèíåííàÿ
(+11 ìì) d 30 ìì

ÍÀÑÀÄÊÀ (ÖÀÍÃÀ) CD
ÄËß ÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÕ ÃÂÎÇÄÅÉ

Àðòèêóë
190.102
190.103

Ðàçìåð
D2 ìì
D3 ìì

ÍÀÑÀÄÊÀ (ÖÀÍÃÀ) CD
ÄËß ÊËÅÌÌ ÇÀÇÅÌËÅÍÈß

Àðòèêóë
190.581

Ðàçìåð
6,3õ0,8 ìì

ÇÂÓÊÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÀß
ÂÒÓËÊÀ
Àðòèêóë
190.006 Ñíèæåíèå çâóêà

äî 82 äÁ

ÏÅÐÅÕÎÄÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ
Àðòèêóë
80-40-1128 Äëÿ óñòàíîâêè

øïèëåê äëèíîé
áîëåå 40 ìì

ÓÃËÎÂÎÉ ÏÅÐÅÕÎÄÍÈÊ
ÄËß ÍÀÑÀÄÊÈ (ÖÀÍÃÈ)

Àðòèêóë
190.012 Äëÿ óñòàíîâêè

êðåïåæà
â òðóäíî-
äîñòóïíûå ìåñòà

ËÀÏÊÀ ÏÎÇÈÖÈÎÍÍÀß
Àðòèêóë
190.002
190.003

Ðàçìåð
6õ50 ìì
6õ115 ìì
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ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈß ÏÐÎÖÅÑÑÀ ÏÐÈÂÀÐÊÈ ÊÐÅÏÅÆÀ
Àâòîìàòèçàöèÿ ïðîöåññà óñòàíîâêè (ïðèâàðêè) êðåïåæà ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî ñîêðàòèòü âðåìÿ íà äàííóþ

òåõíîëîãè÷åñêóþ îïåðàöèþ, êîíòðîëèðîâàòü ïðîöåññ ïðèâàðêè, äîáèòüñÿ ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïðèâàðíîãî ìåòèçà ñ
ìèíèìàëüíîé ïîãðåøíîñòüþ, à òàêæå ïîëíîñòüþ îáåçîïàñèòü òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ îò íåïðåäâèäåííûõ îøèáîê
îïåðàòîðà, ò.å. ïðåäîòâðàòèòü òàê íàçûâàåìûé «÷åëîâå÷åñêèé ôàêòîð».

Àâòîìàòèçàöèÿ ïðèâàðêè êðåïåæà øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ íà ñðåäíå- è êðóïíîñåðèéíûõ ïðîèçâîäñòâàõ ïî âñåìó
ìèðó. Ïðè èñïîëüçîâàíèè àâòîìàòè÷åñêîé ñèñòåìû ïðèâàðêè êðåïåæà ïîçèöèîíèðîâàíèå ïðèâàðíîé øïèëüêè
ïðîèñõîäèò ñ ìèíèìàëüíîé ïîãðåøíîñòüþ èç âñåõ âîçìîæíûõ ñïîñîáîâ ïðèâàðêè êðåïåæà, à ïîäà÷à ïðèâàðíîãî
ìåòèçà ïðîèñõîäèò çà ìàêñèìàëüíî êîðîòêîå âðåìÿ ïî ïíåâìàòè÷åñêîìó êàíàëó.

Ñóùåñòâóåò íåñêîëüêî âîçìîæíûõ âàðèàíòîâ àâòîìàòèçàöèè ïðîöåññîâ ïðèâàðêè êðåïåæà:

1. Ñ èñïîëüçîâàíèåì àïïàðàòà äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è ïðèâàðíûõ øïèëåê.

Ñîñòàâ êîìïëåêòà:

Àâòîìàòèçàöèÿ ïðîöåññà óñòàíîâêè (ïðèâàðêè) êðåïåæà ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî ñîêðàòèòü âðåìÿ íà äàííóþ
òåõíîëîãè÷åñêóþ îïåðàöèþ, êîíòðîëèðîâàòü ïðîöåññ ïðèâàðêè, äîáèòüñÿ ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïðèâàðíîãî ìåòèçà ñ
ìèíèìàëüíîé ïîãðåøíîñòüþ, à òàêæå ïîëíîñòüþ îáåçîïàñèòü òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ îò íåïðåäâèäåííûõ îøèáîê
îïåðàòîðà, ò.å. ïðåäîòâðàòèòü òàê íàçûâàåìûé «÷åëîâå÷åñêèé ôàêòîð».

Àâòîìàòèçàöèÿ ïðèâàðêè êðåïåæà øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ íà ñðåäíå- è êðóïíîñåðèéíûõ ïðîèçâîäñòâàõ ïî âñåìó
ìèðó. Ïðè èñïîëüçîâàíèè àâòîìàòè÷åñêîé ñèñòåìû ïðèâàðêè êðåïåæà ïîçèöèîíèðîâàíèå ïðèâàðíîé øïèëüêè
ïðîèñõîäèò ñ ìèíèìàëüíîé ïîãðåøíîñòüþ èç âñåõ âîçìîæíûõ ñïîñîáîâ ïðèâàðêè êðåïåæà, à ïîäà÷à ïðèâàðíîãî
ìåòèçà ïðîèñõîäèò çà ìàêñèìàëüíî êîðîòêîå âðåìÿ ïî ïíåâìàòè÷åñêîìó êàíàëó.

Ñóùåñòâóåò íåñêîëüêî âîçìîæíûõ âàðèàíòîâ àâòîìàòèçàöèè ïðîöåññîâ ïðèâàðêè êðåïåæà:

1. Ñ èñïîëüçîâàíèåì àïïàðàòà äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è ïðèâàðíûõ øïèëåê.

Ñîñòàâ êîìïëåêòà:
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Äàííûé àïïàðàò äëÿ ïðèâàðêè ìåòèçîâ ïðåäíàçíà÷åí ñïåöèàëüíî äëÿ ðàáîòû ñ áëîêîì àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è
ïðèâàðíîãî êðåïåæà SF-1. Êîíòðîëü âñåõ ôóíêöèé è ïàðàìåòðîâ ïðîöåññà ïðèâàðêè ÿñíî èçîáðàæåí íà ïåðåäíåé
öèôðîâîé ïàíåëè. Ïðè ïðîõîæäåíèè êîíäåíñàòîðíîãî ðàçðÿäà è ïðèâàðêè øïèëüêè àïïàðàò ïåðåäàåò ñèãíàë áëîêó
àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è î íåîáõîäèìîñòè ïîäàòü î÷åðåäíîé ïðèâàðíîé ìåòèç.

Äàííûé àïïàðàò äëÿ ïðèâàðêè ìåòèçîâ ïðåäíàçíà÷åí ñïåöèàëüíî äëÿ ðàáîòû ñ áëîêîì àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è
ïðèâàðíîãî êðåïåæà SF-1. Êîíòðîëü âñåõ ôóíêöèé è ïàðàìåòðîâ ïðîöåññà ïðèâàðêè ÿñíî èçîáðàæåí íà ïåðåäíåé
öèôðîâîé ïàíåëè. Ïðè ïðîõîæäåíèè êîíäåíñàòîðíîãî ðàçðÿäà è ïðèâàðêè øïèëüêè àïïàðàò ïåðåäàåò ñèãíàë áëîêó
àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è î íåîáõîäèìîñòè ïîäàòü î÷åðåäíîé ïðèâàðíîé ìåòèç.

NOMARK 90
Ïðèâàðíàÿ øïèëüêà:
Åìêîñòü êîíäåíñàòîðà:
Íàïðÿæåíèå:
Âðåìÿ ñâàðêè:
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:
Ïèòàþùàÿ ñåòü:
Ðàáî÷åå äàâëåíèå:
Ðàçìåðû (Ø x Â x Ä):
Âåñ:

M3-M10
90 000 ìÔ

îò 50 äî 200 Â
0,001 - 0,004 ñåê

äî 60 øò./ìèí
230 Â - 50 / 60 Ãö - 10 A

6 áàð
345 x 290 x 380 ìì

19 êã

NOMARK 10
Ïðèâàðíàÿ øïèëüêà:
Åìêîñòü êîíäåíñàòîðà:
Íàïðÿæåíèå:
Âðåìÿ ñâàðêè:
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:
Ïèòàþùàÿ ñåòü:
Ðàáî÷åå äàâëåíèå:
Ðàçìåðû (Ø x Â x Ä):
Âåñ:

M3-M10
132 000 ìÔ

îò 50 äî 200 Â
0,001 - 0,004 ñåê

äî 60 øò./ìèí
230 Â - 50 / 60 Ãö - 10 A

6 áàð
165 x 250 x 380 ìì

22 êã

Ñïåöèàëüíûé óñòàíîâî÷íûé ïèñòîëåò ñ âîçìîæíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è ïðèâàðíîãî êðåïåæà.

ÏÈÑÒÎËÅÒ WG-C500
Äëèíà ìåòèçà:
Äèàìåòð:
Ìàòåðèàë ìåòèçà:

Äëèíà êàáåëÿ:
Âåñ:

îò 8 äî 30 ìì
Ì3-Ì8

ñòàëü,
íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,

5,5 ì
1,6 êã (áåç êàáåëÿ)

ÏÈÑÒÎËÅÒ WG-G500
Äëèíà ìåòèçà:
Äèàìåòð:
Ìàòåðèàë ìåòèçà:

Äëèíà êàáåëÿ:
Âåñ:

îò 8 äî 30 ìì
Ì3-Ì8

ñòàëü,
íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,
àëþìèíèé, ëàòóíü

5,5 ì
1,6 êã (áåç êàáåëÿ)

Äàííûé áëîê àâòîìàòè÷åñêîé
ïîäà÷è êðåïåæà ðàçðàáîòàí ñïåöèàëüíî
äëÿ èíòåíñèâíîé è áåñïåðåáîéíîé
ðàáîòû. Ñìåíà îñíàñòêè ïîä ðàçíûå
äèàìåòðû ïðîèñõîäèò áûñòðî è ïðîñòî.

Äàííûé áëîê àâòîìàòè÷åñêîé
ïîäà÷è êðåïåæà ðàçðàáîòàí ñïåöèàëüíî
äëÿ èíòåíñèâíîé è áåñïåðåáîéíîé
ðàáîòû. Ñìåíà îñíàñòêè ïîä ðàçíûå
äèàìåòðû ïðîèñõîäèò áûñòðî è ïðîñòî.

ÁËÎÊ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÉ
ÏÎÄÀ×È ÌÅÒÈÇÎÂ SF-1

Ïðèâàðíàÿ øïèëüêà:
Äëèíà ìåòèçà:
Ìàòåðèàë ìåòèçà:

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:
Ïèòàþùàÿ ñåòü:
Ðàáî÷åå äàâëåíèå:
Ðàçìåðû (Ø x Â x Ä):
Âåñ:

M3-M8
îò 8 äî 30 ìì

ñòàëü,
íåðæàâåþùàÿ ñòàëü, àëþìèíèé, ëàòóíü

äî 50 øò./ìèí
230 Â - 50 / 60 Ãö - 10 A

6 áàð
340 x 280 x 520 ìì

23,5 êã

Welding systems
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ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈß ÏÐÎÖÅÑÑÀ ÏÐÈÂÀÐÊÈ ÊÐÅÏÅÆÀ

4. Ïðèâàðêà êðåïåæà ïðè ïîìîùè ðîáîòà.

Äëÿ ïðèâàðêè êðåïåæà ñ èñïîëüçîâàíèåì ðîáîòà-
ìàíèïóëÿòîðà ìû ðåêîìåíäóåì åäèíñòâåííîãî ïðîèçâîäèòåëÿ
ðîáîòîâ, ïîëíîñòüþ ñïåöèàëèçèðóþùåãîñÿ íà ñâàðî÷íûõ ðàáîòàõ.

Äëÿ ïðèâàðêè êðåïåæà ñ èñïîëüçîâàíèåì ðîáîòà-
ìàíèïóëÿòîðà ìû ðåêîìåíäóåì åäèíñòâåííîãî ïðîèçâîäèòåëÿ
ðîáîòîâ, ïîëíîñòüþ ñïåöèàëèçèðóþùåãîñÿ íà ñâàðî÷íûõ ðàáîòàõ.
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2. Ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà äëÿ ïðèâàðêè êðåïåæà CNC Studs welder 500 x 300mm.

Äàííàÿ ñèñòåìà ïðèâàðêè
êðåïåæà ÿâëÿåòñÿ ïîëíîñòüþ
àâòîìàòè÷åñêîé. Îíà âêëþ÷àåò â
ñåáÿ ïíåâìàòè÷åñêèå çàæèìû äëÿ
íåîáõîäèìîé çàãîòîâêè.

Äàííàÿ ñèñòåìà ïðèâàðêè
êðåïåæà ÿâëÿåòñÿ ïîëíîñòüþ
àâòîìàòè÷åñêîé. Îíà âêëþ÷àåò â
ñåáÿ ïíåâìàòè÷åñêèå çàæèìû äëÿ
íåîáõîäèìîé çàãîòîâêè.

CNC STUDS WELDER 500 X 300mm
Ïðèâàðíàÿ øïèëüêà:
Ñâàðî÷íàÿ çîíà:
Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ:
Òî÷íîñòü ïîâòîðåíèÿ:
Resolution:
Ïèòàþùàÿ ñåòü:

Ðàçìåðû (Ø x Â x Ä):

M3-M8
500 õ 300ìì

+/- 0,2 ìì
+/- 0,1 ìì

+/- 0,025 mm

230 Â - 50 Ãö - 16 A

1000 x 1000 x 1000 ìì

3. POWERFLEX .

Óñòàíîâêà ñ ðó÷íûì óïðàâëåíèåì. Ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü òî÷íîå ïîçèöèîíèðîâàíèå êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ.
Ïîäà÷à êðåïåæà ðó÷íàÿ èëè àâòîìàòè÷åñêàÿ.

Óñòàíîâêà ñ ðó÷íûì óïðàâëåíèåì. Ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü òî÷íîå ïîçèöèîíèðîâàíèå êðåïåæíûõ ýëåìåíòîâ.
Ïîäà÷à êðåïåæà ðó÷íàÿ èëè àâòîìàòè÷åñêàÿ.

400 mm
450 mm
700 mm
700 mm

1.100 mm
400 mm
800 mm
700 mm
700 mm

1.500 mm
400 mm
800 mm
1000 mm
700 mm

1.800 mm
A
B
C
D

A

B

C

D

Welding systems
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ÊÎÍÒÀÊÒÍÎ-ÄÓÃÎÂÀß ÑÂÀÐÊÀ (ARC, SC)
Â ïðîöåññå êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè âûïðÿìèòåëü ïåðåìåííîãî òîêà

ñîçäàåò ñâàðî÷íûé òîê íåîáõîäèìîé äëèòåëüíîñòè è ìîùíîñòè. Ñâàðî÷íûé
òîê, â ñâîþ î÷åðåäü, ïîäæèãàåò ýëåêòðè÷åñêóþ äóãó, êîòîðàÿ ïðîõîäèò ìåæäó
ïîâåðõíîñòüþ, ê êîòîðîé îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðèâàðêà, è ïðèâàðèâàåìûì
ìàòåðèàëîì. Ñâàðíîé ïðîöåññ êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè äëèòñÿ íå áîëåå
0,1-0,2 ñåêóíäû.

Â ïðîöåññå êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè âûïðÿìèòåëü ïåðåìåííîãî òîêà
ñîçäàåò ñâàðî÷íûé òîê íåîáõîäèìîé äëèòåëüíîñòè è ìîùíîñòè. Ñâàðî÷íûé
òîê, â ñâîþ î÷åðåäü, ïîäæèãàåò ýëåêòðè÷åñêóþ äóãó, êîòîðàÿ ïðîõîäèò ìåæäó
ïîâåðõíîñòüþ, ê êîòîðîé îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðèâàðêà, è ïðèâàðèâàåìûì
ìàòåðèàëîì. Ñâàðíîé ïðîöåññ êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè äëèòñÿ íå áîëåå
0,1-0,2 ñåêóíäû.

Äîáèòüñÿ âûñîêîãî êà÷åñòâà ñâàðíîãî
ñîåäèíåíèÿ ìîæíî ïðè ïîìîùè êåðàìè÷åñêèõ
êîëåö èëè èíåðòíîãî ãàçà, êîòîðûé ïîäàåòñÿ â çîíó
ñâàðêè.

Ýòàïû ARC.
Êîíòàêòíî-äóãîâàÿ ñâàðêà ARC ïðåäñòàâëÿåò

ñîáîé ïðîöåññ, ñîñòîÿùèé èç íåñêîëüêèõ
ïîñëåäîâàòåëüíûõ ýòàïîâ:

A. Êðåïåæíûé ýëåìåíò ñ çàùèòíûì
êåðàìè÷å ñêèì êîëüöîì, êîòîðûé áóäåò
ïðèâàðèâàòüñÿ, âñòàâëÿåòñÿ â ïèñòîëåò äëÿ ñâàðêè
è ïðèñòàâëÿåòñÿ ê îñíîâå. Ïðóæèíà ñâàðî÷íîãî
ïèñòîëåòà ïðèæèìàåò êðåïåæíûé ýëåìåíò ê
ìåòàëëè÷åñêîé îñíîâå è, òàêèì îáðàçîì, ñîçäàåò ýëåêòðè÷åñêèé êîíòàêò.

B. Ýëåêòðîìàãíèòíûé ïðèâîä, ðàñïîëîæåííûé â ïèñòîëåòå äëÿ ñâàðêè, ïðèïîäíèìàåò êðåïåæíûé ýëåìåíò íà
îñíîâàíèå, ê êîòîðîìó îí áóäåò ïðèâàðåí. Â ýòî æå âðåìÿ íà êðåïåæíûé ýëåìåíò ïîäàåòñÿ ñâàðî÷íûé òîê, êîòîðûé
ñîçäàåò äóãó, ðàñïëàâëÿþùóþ îñíîâàíèå ïðèâàðèâàåìîãî ìàòåðèàëà è îñíîâàíèå. Êåðàìè÷åñêîå êîëüöî,
èñïîëüçóåìîå â ñâàðî÷íîì ïðîöåññå, â òî æå âðåìÿ íå äàåò ðàñïëàâëåííîìó ìåòàëëó ðàñòå÷üñÿ ïî ïîâåðõíîñòè, ê
êîòîðîé ïðèâàðèâàåòñÿ êðåïåæíûé ýëåìåíò.

C. Â ýòîò ìîìåíò ýëåêòðîìàãíèòíûé ïðèâîä ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà îòêëþ÷àåòñÿ è ïîä äåéñòâèåì åãî ïðóæèíû
êðåïåæíûé ýëåìåíò áóêâàëüíî âäàâëèâàåòñÿ â îñíîâàíèå.

Ïðåèìóùåñòâà ARC.
Ãëàâíûìè ïðåèìóùåñòâàìè êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè ARC ÿâëÿþòñÿ áûñòðîòà è âûñîêîå êà÷åñòâî. Ñ

ïîìîùüþ ýòîãî ñâàðíîãî ïðîöåññà ìîæíî ïðèâàðèòü ñàìûå ðàçíûå ìàòåðèàëû è êðåïåæíûå ýëåìåíòû, äèàìåòð
êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò 24 ìì. Èíòåðåñíîé îñîáåííîñòüþ òàêæå ÿâëÿåòñÿ òî, ÷òî ìåòàëëè÷åñêàÿ ïîâåðõíîñòü, ê
êîòîðîé áóäåò ïðèâàðåí êðåïåæíûé ýëåìåíò, ìîæåò áûòü â ëþáîì ñîñòîÿíèè. Òî åñòü âû ìîæåòå áûòü óâåðåíû â
îòëè÷íîì ðåçóëüòàòå, äàæå åñëè ñâàðíàÿ ïîâåðõíîñòü ÿâëÿåòñÿ íåðîâíîé èëè çàãðÿçíåííîé.

Îñîáåííî êà÷åñòâåííûå ñâàðíûå ñîåäèíåíèÿ ïîëó÷àþòñÿ íà îöèíêîâàííîé è ãàëüâàíè÷åñêè îáðàáîòàííîé
ñòàëè. Áëàãîäàðÿ ARC ïîëó÷àåòñÿ ìàêñèìàëüíî ïðî÷íîå ñîåäèíåíèå, âåäü ðàñïëàâëåíèå ìåòàëëà äîñòèãàåò 1-3 ìì.
Îäíàêî òîëùèíà ìåòàëëè÷åñêîãî ëèñòà äîëæíà áûòü íå ìåíåå 2 ìì.

Ïðèìåíåíèå ARC.
Êîíòàêòíî-äóãîâàÿ ñâàðêà ïðèìåíÿåòñÿ, ïðåæäå âñåãî, â ñôåðàõ, ïðåäúÿâëÿþùèõ ïîâûøåííûå òðåáîâàíèÿ ê

ïðî÷íîñòè è íàäåæíîñòè ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé. Òåì áîëåå, ÷òî ARC áåç òðóäà ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü
âûñîêîêà÷åñòâåííîå è ïðî÷íîå, äîëãîâå÷íîå è íàäåæíîå ñîåäèíåíèå.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ñ ïîìîùüþ êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè îñóùåñòâëÿþò ïðèâàðêó êðåïåæíîãî ýëåìåíòà â
ìàøèíîñòðîåíèè (ýòî êàñàåòñÿ òàêèõ îòðàñëåé, êàê ñóäî-, âàãîíî- è àâòîìîáèëåñòðîåíèÿ), ñòðîèòåëüñòâå (â
÷àñòíîñòè, ìîíîëèòíîì è áûñòðîâîçâîäèìîì), à òàêæå ñîçäàíèè ñàìûõ ðàçëè÷íûõ ìåòàëëè÷åñêèõ êîíñòðóêöèé.

Äîáèòüñÿ âûñîêîãî êà÷åñòâà ñâàðíîãî
ñîåäèíåíèÿ ìîæíî ïðè ïîìîùè êåðàìè÷åñêèõ
êîëåö èëè èíåðòíîãî ãàçà, êîòîðûé ïîäàåòñÿ â çîíó
ñâàðêè.

Ýòàïû ARC.
Êîíòàêòíî-äóãîâàÿ ñâàðêà ARC ïðåäñòàâëÿåò

ñîáîé ïðîöåññ, ñîñòîÿùèé èç íåñêîëüêèõ
ïîñëåäîâàòåëüíûõ ýòàïîâ:

A. Êðåïåæíûé ýëåìåíò ñ çàùèòíûì
êåðàìè÷å ñêèì êîëüöîì, êîòîðûé áóäåò
ïðèâàðèâàòüñÿ, âñòàâëÿåòñÿ â ïèñòîëåò äëÿ ñâàðêè
è ïðèñòàâëÿåòñÿ ê îñíîâå. Ïðóæèíà ñâàðî÷íîãî
ïèñòîëåòà ïðèæèìàåò êðåïåæíûé ýëåìåíò ê
ìåòàëëè÷åñêîé îñíîâå è, òàêèì îáðàçîì, ñîçäàåò ýëåêòðè÷åñêèé êîíòàêò.

B. Ýëåêòðîìàãíèòíûé ïðèâîä, ðàñïîëîæåííûé â ïèñòîëåòå äëÿ ñâàðêè, ïðèïîäíèìàåò êðåïåæíûé ýëåìåíò íà
îñíîâàíèå, ê êîòîðîìó îí áóäåò ïðèâàðåí. Â ýòî æå âðåìÿ íà êðåïåæíûé ýëåìåíò ïîäàåòñÿ ñâàðî÷íûé òîê, êîòîðûé
ñîçäàåò äóãó, ðàñïëàâëÿþùóþ îñíîâàíèå ïðèâàðèâàåìîãî ìàòåðèàëà è îñíîâàíèå. Êåðàìè÷åñêîå êîëüöî,
èñïîëüçóåìîå â ñâàðî÷íîì ïðîöåññå, â òî æå âðåìÿ íå äàåò ðàñïëàâëåííîìó ìåòàëëó ðàñòå÷üñÿ ïî ïîâåðõíîñòè, ê
êîòîðîé ïðèâàðèâàåòñÿ êðåïåæíûé ýëåìåíò.

C. Â ýòîò ìîìåíò ýëåêòðîìàãíèòíûé ïðèâîä ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà îòêëþ÷àåòñÿ è ïîä äåéñòâèåì åãî ïðóæèíû
êðåïåæíûé ýëåìåíò áóêâàëüíî âäàâëèâàåòñÿ â îñíîâàíèå.

Ïðåèìóùåñòâà ARC.
Ãëàâíûìè ïðåèìóùåñòâàìè êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè ARC ÿâëÿþòñÿ áûñòðîòà è âûñîêîå êà÷åñòâî. Ñ

ïîìîùüþ ýòîãî ñâàðíîãî ïðîöåññà ìîæíî ïðèâàðèòü ñàìûå ðàçíûå ìàòåðèàëû è êðåïåæíûå ýëåìåíòû, äèàìåòð
êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò 24 ìì. Èíòåðåñíîé îñîáåííîñòüþ òàêæå ÿâëÿåòñÿ òî, ÷òî ìåòàëëè÷åñêàÿ ïîâåðõíîñòü, ê
êîòîðîé áóäåò ïðèâàðåí êðåïåæíûé ýëåìåíò, ìîæåò áûòü â ëþáîì ñîñòîÿíèè. Òî åñòü âû ìîæåòå áûòü óâåðåíû â
îòëè÷íîì ðåçóëüòàòå, äàæå åñëè ñâàðíàÿ ïîâåðõíîñòü ÿâëÿåòñÿ íåðîâíîé èëè çàãðÿçíåííîé.

Îñîáåííî êà÷åñòâåííûå ñâàðíûå ñîåäèíåíèÿ ïîëó÷àþòñÿ íà îöèíêîâàííîé è ãàëüâàíè÷åñêè îáðàáîòàííîé
ñòàëè. Áëàãîäàðÿ ARC ïîëó÷àåòñÿ ìàêñèìàëüíî ïðî÷íîå ñîåäèíåíèå, âåäü ðàñïëàâëåíèå ìåòàëëà äîñòèãàåò 1-3 ìì.
Îäíàêî òîëùèíà ìåòàëëè÷åñêîãî ëèñòà äîëæíà áûòü íå ìåíåå 2 ìì.

Ïðèìåíåíèå ARC.
Êîíòàêòíî-äóãîâàÿ ñâàðêà ïðèìåíÿåòñÿ, ïðåæäå âñåãî, â ñôåðàõ, ïðåäúÿâëÿþùèõ ïîâûøåííûå òðåáîâàíèÿ ê

ïðî÷íîñòè è íàäåæíîñòè ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé. Òåì áîëåå, ÷òî ARC áåç òðóäà ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü
âûñîêîêà÷åñòâåííîå è ïðî÷íîå, äîëãîâå÷íîå è íàäåæíîå ñîåäèíåíèå.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ñ ïîìîùüþ êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè îñóùåñòâëÿþò ïðèâàðêó êðåïåæíîãî ýëåìåíòà â
ìàøèíîñòðîåíèè (ýòî êàñàåòñÿ òàêèõ îòðàñëåé, êàê ñóäî-, âàãîíî- è àâòîìîáèëåñòðîåíèÿ), ñòðîèòåëüñòâå (â
÷àñòíîñòè, ìîíîëèòíîì è áûñòðîâîçâîäèìîì), à òàêæå ñîçäàíèè ñàìûõ ðàçëè÷íûõ ìåòàëëè÷åñêèõ êîíñòðóêöèé.

B CA
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A B C

ÈÌÏÓËÜÑÍÀß ÊÎÍÒÀÊÒÍÎ-ÄÓÃÎÂÀß ÑÂÀÐÊÀ SC (SHORT CYCLE)
Èìïóëüñíàÿ êîíòàêòíî-äóãîâàÿ ñâàðêà èëè ñâàðêà êîðîòêèì öèêëîì (SC)

ÿâëÿåòñÿ ðàçíîâèäíîñòüþ êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè (ARC). Èñòî÷íèêîì
ýíåðãèè ÿâëÿåòñÿ âûïðÿìèòåëü ïåðåìåííîãî òîêà ñèëîâîãî áëîêà, âðåìÿ ñâàðêè
(èìïóëüñ) èìååò ïðîäîëæèòåëüíîñòü îò 1 äî 1000 ìñåê. (0,001 – 1 ñåê.). Ãëóáèíà
ïðîïëàâëåíèÿ ìåòàëëà ïîä ïðèâàðèâàåìûì êðåï¸æíûì ýëåìåíòîì äîñòèãàåò
0,4 ìì. Äëÿ ïðèâàðêè êðåï¸æíûõ ýëåìåíòîâ æåëàòåëüíî ïðèìåíåíèå çàùèòíûõ
êåðàìè÷åñêèõ êîëåö èëè èíåðòíîãî ãàçà.

Èìïóëüñíàÿ êîíòàêòíî-äóãîâàÿ ñâàðêà èëè ñâàðêà êîðîòêèì öèêëîì (SC)
ÿâëÿåòñÿ ðàçíîâèäíîñòüþ êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè (ARC). Èñòî÷íèêîì
ýíåðãèè ÿâëÿåòñÿ âûïðÿìèòåëü ïåðåìåííîãî òîêà ñèëîâîãî áëîêà, âðåìÿ ñâàðêè
(èìïóëüñ) èìååò ïðîäîëæèòåëüíîñòü îò 1 äî 1000 ìñåê. (0,001 – 1 ñåê.). Ãëóáèíà
ïðîïëàâëåíèÿ ìåòàëëà ïîä ïðèâàðèâàåìûì êðåï¸æíûì ýëåìåíòîì äîñòèãàåò
0,4 ìì. Äëÿ ïðèâàðêè êðåï¸æíûõ ýëåìåíòîâ æåëàòåëüíî ïðèìåíåíèå çàùèòíûõ
êåðàìè÷åñêèõ êîëåö èëè èíåðòíîãî ãàçà.

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü öèêëîâ ñâàðêè:
À. Ïðèâàðèâàåìûé êðåï¸æíûé ýëåìåíò

óñòàíàâëèâàåòñÿ â ñâàðî÷íûé ïèñòîëåò è
ïîçèöèîíèðóåòñÿ íà ïîâåðõíîñòè. Ïîä äåéñòâèåì
ñèëû ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà êðåï¸æíûé
ýëåìåíò ïðèæèìàåòñÿ ê ìåòàëëè÷å ñêîé
ïîâåðõíîñòè, â ðåçóëüòàòå ÷åãî ïîÿâëÿåòñÿ
ýëåêòðè÷åñêèé êîíòàêò.

Â. Íà ïðèâàðèâàåìûé êðåï¸æíûé ýëåìåíò
ïîäàåòñÿ ñâàðî÷íûé òîê, ýëåêòðîìàãíèòíûé
ïðèâîä, íàõîäÿùèéñÿ â ñâàðî÷íîì ïèñòîëåòå,
ïðèïîäíèìàåò êðåï¸æíûé ýëåìåíò íàä
ïîâåðõíîñòüþ ìåòàëëà, ïîçâîëÿÿ ýëåêòðè÷åñêîé
äóãå ðàñïëàâèòü îñíîâàíèå ýëåìåíòà è ïîâåðõíîñòü
ìåòàëëà, íàõîäÿùåãîñÿ ïîä îñíîâàíèåì ïðèâàðèâàåìîãî êðåïåæà.

Ñ. Ýëåêòðîìàãíèòíûé ïðèâîä, ïðèïîäíÿâøèé êðåï¸æíûé ýëåìåíò, îòêëþ÷àåòñÿ è ïîä äåéñòâèåì ñèëû
ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà êðåï¸æíûé ýëåìåíò âäàâëèâàåòñÿ â îáðàçîâàâøèéñÿ ðàñïëàâ ìåòàëëà.

Îñíîâíûå ïðåèìóùåñòâà è ïðèìåíåíèå èìïóëüñíîé êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè (SC). Äàííûé âèä ñâàðêè
çàíèìàåò ïðîìåæóòî÷íîå ïîëîæåíèå ìåæäó êîíäåíñàòîðíîé ñâàðêîé è êîíòàêòíî- äóãîâîé ñâàðêîé. Ïðè ýòîì âèäå
ñâàðêè ãëóáèíà ïðîïëàâëåíèÿ ìåòàëëà â 2-3 ðàçà ãëóáæå, ÷åì ïðè êîíäåíñàòîðíîé ñâàðêå, ñîîòâåòñòâåííî, òîëùèíà
ëèñòà ìåòàëëà äîëæíà áûòü íå ìåíåå 0,6 – 0,8 ìì, íî òðåáîâàíèÿ ê êà÷åñòâó ïðèâàðèâàåìîé ïîâåðõíîñòè çíà÷èòåëüíî
íèæå. Ïîâåðõíîñòü ìåòàëëà ìîæåò áûòü îöèíêîâàíà, ãàëüâàíè÷åñêè îáðàáîòàíà, èìåòü íåáîëüøèå íåðîâíîñòè èëè
íàñå÷êè, èëè äàæå áûòü ïîêðûòà ãðóíòîì.

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü öèêëîâ ñâàðêè:
À. Ïðèâàðèâàåìûé êðåï¸æíûé ýëåìåíò

óñòàíàâëèâàåòñÿ â ñâàðî÷íûé ïèñòîëåò è
ïîçèöèîíèðóåòñÿ íà ïîâåðõíîñòè. Ïîä äåéñòâèåì
ñèëû ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà êðåï¸æíûé
ýëåìåíò ïðèæèìàåòñÿ ê ìåòàëëè÷å ñêîé
ïîâåðõíîñòè, â ðåçóëüòàòå ÷åãî ïîÿâëÿåòñÿ
ýëåêòðè÷åñêèé êîíòàêò.

Â. Íà ïðèâàðèâàåìûé êðåï¸æíûé ýëåìåíò
ïîäàåòñÿ ñâàðî÷íûé òîê, ýëåêòðîìàãíèòíûé
ïðèâîä, íàõîäÿùèéñÿ â ñâàðî÷íîì ïèñòîëåòå,
ïðèïîäíèìàåò êðåï¸æíûé ýëåìåíò íàä
ïîâåðõíîñòüþ ìåòàëëà, ïîçâîëÿÿ ýëåêòðè÷åñêîé
äóãå ðàñïëàâèòü îñíîâàíèå ýëåìåíòà è ïîâåðõíîñòü
ìåòàëëà, íàõîäÿùåãîñÿ ïîä îñíîâàíèåì ïðèâàðèâàåìîãî êðåïåæà.

Ñ. Ýëåêòðîìàãíèòíûé ïðèâîä, ïðèïîäíÿâøèé êðåï¸æíûé ýëåìåíò, îòêëþ÷àåòñÿ è ïîä äåéñòâèåì ñèëû
ïðóæèíû ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà êðåï¸æíûé ýëåìåíò âäàâëèâàåòñÿ â îáðàçîâàâøèéñÿ ðàñïëàâ ìåòàëëà.

Îñíîâíûå ïðåèìóùåñòâà è ïðèìåíåíèå èìïóëüñíîé êîíòàêòíî-äóãîâîé ñâàðêè (SC). Äàííûé âèä ñâàðêè
çàíèìàåò ïðîìåæóòî÷íîå ïîëîæåíèå ìåæäó êîíäåíñàòîðíîé ñâàðêîé è êîíòàêòíî- äóãîâîé ñâàðêîé. Ïðè ýòîì âèäå
ñâàðêè ãëóáèíà ïðîïëàâëåíèÿ ìåòàëëà â 2-3 ðàçà ãëóáæå, ÷åì ïðè êîíäåíñàòîðíîé ñâàðêå, ñîîòâåòñòâåííî, òîëùèíà
ëèñòà ìåòàëëà äîëæíà áûòü íå ìåíåå 0,6 – 0,8 ìì, íî òðåáîâàíèÿ ê êà÷åñòâó ïðèâàðèâàåìîé ïîâåðõíîñòè çíà÷èòåëüíî
íèæå. Ïîâåðõíîñòü ìåòàëëà ìîæåò áûòü îöèíêîâàíà, ãàëüâàíè÷åñêè îáðàáîòàíà, èìåòü íåáîëüøèå íåðîâíîñòè èëè
íàñå÷êè, èëè äàæå áûòü ïîêðûòà ãðóíòîì.
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ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÊÎÍÒÀÊÒÍÎ-ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

ÂÒÓËÊÀ ÏÐÈÂÀÐÍÀß FBI

Äèàìåòð:
Äëèíà:
Ìàòåðèàë:

Ì4 - M14
15 - 100 ìì
ñòàëü, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü,
àëþìèíèé

ØÏÈËÜÊÀ ÏÐÈÂÀÐÍÀß
ÍÅÏÎËÍÎÐÅÇÜÁÎÂÀß RB

Äèàìåòð:
Äëèíà:
Ìàòåðèàë:

Ì5 - M20
15 - 100 ìì
ñòàëü, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

ØÏÈËÜÊÀ ÏÐÈÂÀÐÍÀß
ÍÅÏÎËÍÎÐÅÇÜÁÎÂÀß PDB

Äèàìåòð:
Äëèíà:
Ìàòåðèàë:

Ì5 - M24
15 - 100 ìì
ñòàëü, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

ØÏÈËÜÊÀ ÏÐÈÂÀÐÍÀß
ÏÎËÍÎÐÅÇÜÁÎÂÀß PD

Äèàìåòð:
Äëèíà:
Ìàòåðèàë:

Ì5 - M24
15 - 100 ìì
ñòàëü, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

ØÏÈËÜÊÀ ÍÅÐÅÇÜÁÎÂÀß SWP

Äèàìåòð:
Äëèíà:
Ìàòåðèàë:

Ì5 - M24
15 - 100 ìì
ñòàëü, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

ØÏÈËÜÊÀ ÏÐÈÂÀÐÍÀß
Ñ ÔËÀÍÖÅÌ CL

Äèàìåòð:
Äëèíà:
Ìàòåðèàë:

Ì5 - M12
25 - 90 ìì
ñòàëü, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
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ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÊÎÍÒÀÊÒÍÎ-ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

ÏÐÈÂÀÐÍÛÅ ÓÏÎÐÛ
ÈÇ ÌÀËÎÓÃËÅÐÎÄÈÑÒÎÉ ÑÒÀËÈHT FH

HD

D FD

L

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ìàòåðèàëàì, êîòîðûå èñïîëüçóþòñÿ â ïðîèçâîäñòâå ïðèâàðíûõ êðåïåæíûõ
ýëåìåíòîâ, îïðåäåëåíû ñòàíäàðòîì ASTM (Àìåðèêàíñêîãî îáùåñòâà êîíòðîëÿ ìàòåðèàëîâ) 108 äëÿ
ìàëîóãëåðîäèñòîé ñòàëè êëàññà C1015.

Â ñåðòèôèêàòå êà÷åñòâà ñòàëè äîëæíû èìåòüñÿ ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé íà ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ, ïðåäåë
òåêó÷åñòè è îòíîñèòåëüíîå óäëèíåíèå.

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ìàòåðèàëàì, êîòîðûå èñïîëüçóþòñÿ â ïðîèçâîäñòâå ïðèâàðíûõ êðåïåæíûõ
ýëåìåíòîâ, îïðåäåëåíû ñòàíäàðòîì ASTM (Àìåðèêàíñêîãî îáùåñòâà êîíòðîëÿ ìàòåðèàëîâ) 108 äëÿ
ìàëîóãëåðîäèñòîé ñòàëè êëàññà C1015.

Â ñåðòèôèêàòå êà÷åñòâà ñòàëè äîëæíû èìåòüñÿ ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé íà ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ, ïðåäåë
òåêó÷åñòè è îòíîñèòåëüíîå óäëèíåíèå.

Ø D Ø HD Ñòàíäàðòíàÿ äëèíà L (â ìì)

Ø 6,4

Ø 9,5

Ø 13

Ø 16

Ø 19

Ø 22

Ø 25

Ø 13

Ø 19

Ø 25

Ø 32

Ø 32

Ø 35

Ø 41

25

25 30 35 50

25 30

30

35

35

50

50

50

60

60

60

60

60

75

75

75

75

75

75

75

100

100

100

100

100

100

100

90

90

90

90

125

125

125

125

125

125

130

140

150

150

150

150

150

150

175

175

175

175

200

200

200

200

200

200

225

225

225

250

250

250

. . .

. . .

. . .

. . .

. . .

. . .

Ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà:

Ïðåäåë ïðî÷íîñòè íà ðàçðûâ

Ïðåäåë òåêó÷åñòè

Îòíîñèòåëüíîå óäëèíåíèå

Îòíîñèòåëüíîå óäëèíåíèå

Îòíîñèòåëüíîå ñóæåíèå

Èñïûòàíèå íà èçãèá

C1015

ìèí. 450 - 600 Í/ìì2

ìèí. 352 Í/ìì2

ìèí. 20 %

ìèí. 15 %

ìèí. 50 %

ïðîéäåíî

S235 J2G3+C450

ìèí. 450 - 600 Í/ìì2

ìèí. 352 Í/ìì2

íå òðåáóåòñÿ

ìèí. 15 %

íå òðåáóåòñÿ

íå òðåáóåòñÿ

Õèìè÷åñêèå ñâîéñòâà:

Óãëåðîä

Ìàðãàíåö

Êðåìíèé

Ôîñôîð

Ñåðà

C1015

0,13 - 0,18

0,30 - 0,60

0,15 - 0,30

ìàêñ. 0,040

ìàêñ. 0,050

S235 J2G3+C450

ìàêñ. 0,017

ìàêñ. 1,40

-

ìàêñ. 0,035

ìàêñ. 0,035

C

Mn

Si

P

S
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ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÔÈÊÀÑÀÖÈÈ ÆÀÐÎÏÐÎ×ÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ

16

I

C 1

C 2

I - INSULTWISTI - INSULTWIST

GUN WELD HAND WELD THREADED END

6

12,5

5 mm

L

6

12,5

5 mm

L

25

6

12,5

5 mm

L
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ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÊÎÍÒÀÊÒÍÎ-ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

ÊÐÅÏÅÆ ÄËß ÔÈÊÀÑÀÖÈÈ ÆÀÐÎÏÐÎ×ÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ

17

BER 100

100

CER 050

50

4

C2 - Speed clip

d 4
2

42

C1 - Locking WasherC1 - Locking Washer

D 60D 60

1,4841

60

4
8

8

D 38D 38

1,4841

2
8

388

1
,5

CUP LOCKCUP LOCK

52 L

L = 36, 69, 94 mm

L = 36 mm

L = 69 mm

L = 94 mm
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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÊÎÍÒÀÊÒÍÎ-ÄÓÃÎÂÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

COMPACT 700i
Ïðèâàðíîé êðåïåæ:
Ñâàðî÷íûé òîê:
Âõîäÿùåå íàïðÿæåíèå:

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:

Âåñ:

M3-M12
100-650 À

400 Â / 3 ôàçû

äî 25 øïèëåê â ìèíóòó
20 êã

Êîìïëåêòàöèÿ: ïèñòîëåò À-38,
êëåììû, íàñàäêà (öàíãà)

COMPACT 1000i
Ïðèâàðíîé êðåïåæ:
Ñâàðî÷íûé òîê:
Âõîäÿùåå íàïðÿæåíèå:

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:

Âåñ:

M3-M14
100-900 À

400 Â / 3 ôàçû

äî 25 øïèëåê â ìèíóòó
20 êã

Êîìïëåêòàöèÿ: ïèñòîëåò À-58,
êëåììû, íàñàäêà (öàíãà)

COMPACT 1400i
Ïðèâàðíîé êðåïåæ:
Ñâàðî÷íûé òîê:
Âõîäÿùåå íàïðÿæåíèå:

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:

Âåñ:

M3-M18
200-1200 À

400 Â / 3 ôàçû

äî 25 øïèëåê â ìèíóòó
24 êã

Êîìïëåêòàöèÿ: ïèñòîëåò À-58,
êëåììû, íàñàäêà (öàíãà)

MICROMARK 2100
Ïðèâàðíîé êðåïåæ:

Ñâàðî÷íûé òîê:

Âõîäÿùåå íàïðÿæåíèå:

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:

M3-M22 (M24) ëþáîé ïðèâàðíîé êðåïåæ èç ñòàëè è íåðæàâåþùåé ñòàëè
M3-M12 ëþáîé ïðèâàðíîé êðåïåæ èç àëþìèíèÿ, ñ ïðèìåíåíèåì èíåðòíîãî ãàçà
M3-M12 ëþáîé ïðèâàðíîé êðåïåæ â ñëó÷àå ïðèâàðêè êîðîòêèì öèêëîì

100-2100 À (ðåãóëèðóåòñÿ)
12-1400 ìñåê

400 Â / 3 ôàçû

äî 60 øïèëåê â ìèíóòó

Âðåìÿ ñâàðî÷íîãî öèêëà:

Ðàçìåðû (ø õ â x ä):
Êîìïëåêòàöèÿ:

Äîïîëíèòåëüíûå îïöèè:

520 x 730 x 820 ìì
ïèñòîëåò À-68, êëåììû çàçåìëåíèÿ, íàñàäêà (öàíãà)

èíåðòíûé ãàç, âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ
äî 2 óñòàíîâî÷íûõ ïèñòîëåòîâ

MICROMARK 2500
Ïðèâàðíîé êðåïåæ:

Ñâàðî÷íûé òîê:

Âõîäÿùåå íàïðÿæåíèå:

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:

M3-M30 ëþáîé ïðèâàðíîé êðåïåæ èç ñòàëè è íåðæàâåþùåé ñòàëè
M3-M12 ëþáîé ïðèâàðíîé êðåïåæ èç àëþìèíèÿ, ñ ïðèìåíåíèåì èíåðòíîãî ãàçà
M3-M12 ëþáîé ïðèâàðíîé êðåïåæ â ñëó÷àå ïðèâàðêè êîðîòêèì öèêëîì

100-2500 À (ðåãóëèðóåòñÿ)
12-1400 ìñåê

400 Â / 3 ôàçû

äî 60 øïèëåê â ìèíóòó

Âðåìÿ ñâàðî÷íîãî öèêëà:

Ðàçìåðû (ø õ â x ä):
Êîìïëåêòàöèÿ:

Äîïîëíèòåëüíûå îïöèè:

650 x 950 x 1100 ìì
ïèñòîëåò À-68, êëåììû çàçåìëåíèÿ, íàñàäêà (öàíãà)

èíåðòíûé ãàç, âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ
äî 4 óñòàíîâî÷íûõ ïèñòîëåòîâ

COMPACT 500i
Ïðèâàðíîé êðåïåæ:
Ñâàðî÷íûé òîê:
Âõîäÿùåå íàïðÿæåíèå:

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:

Âåñ:
Êîìïëåêòàöèÿ:

M3-M10
100-450 À

400 Â / 3 ôàçû

äî 25 øïèëåê â ìèíóòó
15 êã

ïèñòîëåò À-38,
êëåììû, íàñàäêà (öàíãà)

ÍÎÂÈÍÊÀ!
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ÏÈÑÒÎËÅÒ À-38
Ì3-Ì12

îò 6 äî 300 ìì
5 ì

35 ìì

Äèàìåòð:
Äëèíà øïèëüêè:
Äëèíà êàáåëÿ:
Ñå÷åíèå êàáåëÿ: 2

Âåñ: 0,95 êã (áåç êàáåëÿ)

ÏÈÑÒÎËÅÒ À-58
Ì3-Ì16

îò 6 äî 300 ìì
5 ì

35 ìì

Äèàìåòð:
Äëèíà øïèëüêè:
Äëèíà êàáåëÿ:
Ñå÷åíèå êàáåëÿ: 2

Âåñ: 2 êã (áåç êàáåëÿ)

Ìîäóëü ïîäà÷è ãàçà äëÿ ïèñòîëåòà À-38, À-58

¹

1

2

3

4

5

6

7

Àðòèêóë

80-40-1232

192-050

80-10-1083

80-40-1086

80-10-1065

80-10-1061

80-10-1062

Äåòàëü

Îïîðíàÿ ïîâåðõíîñòü äëÿ ãàçîâîé çàùèòû

Ïåðåäíÿÿ ÷àñòü 35 ììØ

Ãîôðèðîâàííàÿ òðóáêà

Äåðæàòåëü ãîôðèðîâàííîé òðóáêè

Øëàíã ãàçîâîé çàùèòû

Ñîåäèíåíèå øëàíãà ãàçîâîé çàùèòû

Êîííåêòîð L (øëàíã)

ÏÈÑÒÎËÅÒ À-68
Ì3-Ì20

îò 6 äî 300 ìì
5 ì

50 ìì

Äèàìåòð:
Äëèíà øïèëüêè:
Äëèíà êàáåëÿ:
Ñå÷åíèå êàáåëÿ: 2

Âåñ: 2 êã (áåç êàáåëÿ)

ÏÈÑÒÎËÅÒ À-58 HD
Ì3-Ì20

îò 6 äî 300 ìì
5 ì

35 ìì

Äèàìåòð:
Äëèíà øïèëüêè:
Äëèíà êàáåëÿ:
Ñå÷åíèå êàáåëÿ: 2

Âåñ: 2 êã (áåç êàáåëÿ)

Íàñàäêà (öàíãà) äëÿ ïèñòîëåòîâ À-38 (À-58, À-68)

d

e

M 10M 10

l

25-04-00

25-05-00

26-92-00

25-06-00

25-07-00

26-31-00

26-93-00

26-06-00

25-29-00

Àðòèêóë

3

4

4

5

6

6

6

7,1

8

Ø d

5

5

25

6

7

15

25

9

6

e

50

50

50

50

50

50

50

50

50

l

25-08-00

26-94-00

25-97-00

25-30-00

25-09-00

25-31-00

25-10-00

25-11-00

26-90-00

Àðòèêóë

8

8

10

10

10

12

12

14

14,6

Ø d

9

25

4

6

11

6

13

15

7

e

50

50

50

50

50

55

55

55

55

l

26-48-00

25-99-00

25-12-00

26-21-00

25-13-00

25-14-00

25-46-00

Àðòèêóë

14,6

16

16

18

18

20

24

Ø d

15

5

15

5

15

15

15

e

55

55

55

55

55

55

65

l

19Welding systems

- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!- ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!



Ðåäàêöèÿ êàòàëîãà ¹2
2013 ã.

ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!ÂÛÁÎÐ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÎÂ!

Welding systems

ÎÎÎ «Ìåòèç-Ïðîôè» - îôèöèàëüíûé äèñòðèáüþòîð
áåëüãèéñêîé êîìïàíèè Thomas Welding Systems

íà òåððèòîðèè Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè.

www.thomaswelding.ru
www.metizprofi.ru

òåë./ôàêñ (495) 617-01-26

e-mail: info@thomaswelding.ru
e-mail: info@
òåë./ôàêñ (495) 617-12-03

metizprofi.ru

Ïðèâàðíîé êðåïåæ è îáîðóäîâàíèå äëÿ ïðèâàðêè êðåïåæà Thomas Welding.

Ïðîôåññèîíàëüíûé çàêëåïî÷íûé èíñòðóìåíò RIVETEC è GESIPA.

Çàêëåïêè âûòÿæíûå è ðåçüáîâûå, ïåðåäîâîé êðåïåæ îò åâðîïåéñêèõ
ïðîèçâîäèòåëåé.




